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Verarbeitung von
alsecco Fassadendammsystemen

Verarbeitungshinweise — so funktioniert’s!



! Verarbeitungshinweise WDVS

Einleitung

Diese Broschiire soll eine wichtige Unterstiitzung zu
Ihrer Arbeit sein. Dazu, dass alsecco Produkte und
Systeme schnell, sicher und erfolgreich verarbeitet wer-
den kénnen. Wir wollen dies erreichen, indem wir genau
erkldren, wie's funktioniert.

Wir wissen nur zu gut: Die Anforderungen an den ver-
arbeitenden Handwerker werden immer héher. Aber
wir denken, es ist nicht nur unser Joh, Produkte und
Systeme fiir die Fassadengestaltung herzustellen, son-
dern wir sind auch dazu da, lhnen diese Produkte und
Systeme zu erklaren.

Dies beginnt bei alsecco mit Schulungen in unserem
Schulungs- und Technologiezentrum in Gerstungen. Es
gibt nichts {iber alsecco Produkte und ihre Anwendung,
was Sie dort nicht erfahren kdnnten. Doch unsere Unter-
stiitzung bleibt keine Theorie. Wir sind auch auf lhrer
Baustelle fiir Sie da. Der alsecco Berater ist der Fas-
sadenfachmann, der lhnen durch alle Bauphasen hin-
durch mit Rat und Tat zur Seite steht. Und der anwen-
dungstechnische Berater von alsecco ist Ihr Ansprech-
partner fiirs Praktische, der Ihnen mit zahlreichen Tipps
und Tricks weiterhilft. Eben auch mit den Detailldsun-
gen, die in dieser Broschiire behandelt werden.

Fassadenkompetenz aus
erster Hand: im Schulungs-
und Technologiezentrum
in Gerstungen und vor Ort
auf lhrer Baustelle.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg. Und vergessen Sie
nicht: Beim Thema Fassade sind wir in jeder Hinsicht
fiir Sie da. Ihr alsecco Berater freut sich auf einen Anruf.

Ein gutes Zeichen fiir lhre Baustelle:

1 E q hnal
F

ermdglicht rationelles Arbeiten.

Wir arbeiten sténdig an der Weiterentwicklung unserer Produkte und behalten
uns daher Anderungen aus technischen und baurechtlichen Griinden vor. Bitte

informieren Sie sich {iber unsere jeweils aktuellen technischen Informationen.



Inhalt

Seite

Die alsecco Fassadendammsysteme

Fassadenddmmsysteme mit Polystyrol-Ddmmplatten 4

Fassadenddammsysteme mit Mineralwolle-Ddmmplatten 5
Rechtliche Voraussetzungen 6
Konstruktive Voraussetzungen 7
Allgemeine arbeitstechnische Voraussetzungen 7
Untergrundvorbehandlung 8
Befestigen der Dammung

Allgemeines 9

Anbringen von Sockelschienen 10

Verklebung von Ddmmplatten "

Verdiibelung von Ddmmplatten 14

Mechanische Befestigung von Ddmmplatten 15
Ausbilden von Anschliissen, Kanten und Fugen 17
Ausbilden der Armierungsschicht 21
Oberflachengestaltung

Putze 23

Keramikfliesen und Klinker 26

Flachverblender 27

Alwood 28
Dekorprofile 33
Bossen 36
Fensterbénke 37
Erganzungssysteme

Sockel- und Perimeterddmmung 39




Verarbeitungshinweise WDVS

Die alsecco
Fassadenddmmsysteme

FASSADENDAMMSYSTEME
MIT POLYSTYROL-DAMMPLATTEN

Die alsecco Fassaddmmsysteme mit Polystyrol-Damm-
platten sind echte ,Renner”. Okonomisch und vielseitig
zugleich, haben sie sich seit Jahrzehnten auf Millionen
von Quadratmetern an Geb&uden der unterschiedlichs-
ten Nutzungsarten bewahrt. Sie tragen zur Energieein-
sparung, zum Umweltschutz und zu einer langfristigen
Sicherung der Bausubstanz bei. Gleichzeitig wird der
Wohnkomfort gesteigert und ein behagliches Raum-
klima erzeugt. Und nicht zuletzt geben sie dem Archi-
tekten, Planer und Bauherrn durch eine breite Palette
von systemzugehdrigen Oberflichenmaterialien wie Putz,
Keramik oder auch Holz fast unbegrenzte Méglichkei-
ten, gestalterische ldeen zu realisieren.

Systemmerkmale

Fassadenddmmsystem auf der Basis
von Polystyrol-Ddmmplatten

GroBe Wirtschaftlichkeit

Schwerentflammbar

Baustoffklasse B1 nach DIN 4102-1

oder B1-s1,d0 bzw. B-s2,d0 nach DIN EN 13501-1

Vielseitig einsetzbar bis zur Hochhausgrenze
(je nach Bundesland in der Regel bis 22 m)

GroRe Gestaltungsvielfalt

Verklebung I

Dammung
|

Armierungsgewebe I

Armierung

Endbeschichtung |




FASSADENDAMMSYSTEME
MIT MINERALWOLLE-DAMMPLATTEN

Die alsecco Fassadenddmmsysteme mit Mineralwolle-
Dammplatten verbinden Warmeddmmung und Brand-
schutz in idealer Weise. alsecco Systeme waren die
ersten mineralische Systeme auf dem Markt. Seitdem
haben sie sich iiber drei Jahrzehnte in der Praxis glén-
zend bewéhrt. Die groRe Erfahrung mit den Systemen
garantiert hohe Qualitdt und Funktionssicherheit. Sie
tiberzeugen durch hohe Wasserdampfdurchlassigkeit,
helfen, Energie zu sparen und die Bausubstanz langfris-
tig zu sichern. AuBerdem lassen sie in der Gestaltung
alle Maglichkeiten offen.

Systemmerkmale

Fassadenddmmsystem auf der Basis von

Mineralwolle-Dammplatten Verklebung

Verdiibelung

Alle Vorteile eines mineralischen Dammstoffs |

Dammung
|

Nichtbrennbar, einsetzbar im Hochhausbereich
Baustoffklasse A nach DIN 4102-1 oder
A1-s2,d0 nach DIN EN 13501-1

Armierungsgewebe

Hoch diffusionsoffen Armierung |

GroRe Gestaltungsvielfalt i
Endbeschichtung |
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Rechtliche Voraussetzungen

GESETZLICHE BESTIMMUNGEN

Entsprechend den geltenden Landesbauordnungen wer-
den fiir Warmeddamm-Verbundsysteme als ,nicht gere-
gelte Bauprodukte” vom Deutschen Institut fiir Bau-
technik Berlin (DIBt) allgemeine bauaufsichtliche Zulas-
sungen (abZ) erteilt. Im Rahmen dieser allgemeinen bau-
aufsichtlichen Zulassung werden samtliche Kompo-
nenten eines Warmeddmm-Verbundsystems hinsicht-
lich ihrer gegenseitigen Vertraglichkeit, der Gebrauch-
stauglichkeit, Standsicherheit und des Brandverhaltens
anhand umfangreicher Priifungen von unabhéngigen
Priifanstalten getestet.

Seit dem 01.01.1997 besteht die gesetzliche Verpflich-
tung fiir alle Warmedamm-Verbundsystem-Hersteller,
nur noch bauaufsichtlich zugelassene Systeme am
Markt zu vertreiben. Seit 2005 werden zu den Mit-
gliedslandern der EU auch europédische Zulassungen
(ETA) erteilt. Um Systeme die eine ETA besitzen in
Deutschland anwenden zu diirfen, ist zusétzlich eine
Anwendungszulassung, dies ist ebenfalls wieder eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung, durch das DIBt
Berlin notwendig. Alle Teile eines WDVS miissen vom
gleichen Hersteller geliefert werden. Die alsecco Fas-
sadenddmmsysteme sind iiber die bestehenden gesetz-
lichen Bestimmungen hinaus seit langem bewé&hrt und
bauaufsichtlich zugelassen.

BAUAUFSICHTLICHE VORAUSSETZUNGEN

Landesbauordnungen und nachgestellte Richtlinien for-
dern den Nachweis des Brandverhaltens (Baustoff-
klasse) fiir jedes System. Das Warmedamm-Verbund-
system wird hierbei mit allen seinen Bestandteilen in
allen Materialkombinationen gepriift und nach DIN 4102
in die Baustoffklassen B1, nach DIN EN 13501-1 in die
Klassen B oder C (schwerentflammbar) oder ebenfalls
nach DIN 4102-1 bzw. DIN EN 13501-1 in die Klasse A
(nichtbrennbar) eingestuft. Die Festlegung, ob ein WDV-
System an Gebdude, an denen Nichtbrennbar bzw.
Schwerentflammbarkeit gefordert wird, erfolgt durch
die abZ des DIBt Berlin. Ein Nachweis der Erfiillung die-
ser Anforderungen ist nur maglich, wenn das System
in exakt der gepriiften Materialkombination, die auch
in der Zulassung beschrieben ist, verwendet wird. Dies
ist durch Ubereinstimmungszeichen auf den Ver-
packungen bzw. durch deutliche Kennzeichnung bei
Dammstoffen erkennbar.

Vorbemerkungen

Schwerentflammbare Warmedamm-Verbundsysteme
diirfen in der Regel bis zur Hochhausgrenze (22 m) ein-
gesetzt werden. Fiir Gebdude mit einer Hohe oberhalb
der Hochhausgrenze sind nichtbrennbare Wérmedadmm-
Verbundsysteme erforderlich. In besonderen Féllen (z.B.
Geb&ude mit besonderer Nutzung wie Pflegeheime)
kdnnen die Landesbauordnungen bzw. nachgeordnete
Richtlinien ebenfalls den Einsatz von nichtbrennbaren
Systemen fordern. Die alsecco Fassadenddammsyste-
me mit Polystyrol-Dammplatten entsprechen der Bau-
stoffklasse B1, die alsecco Fassadenddmmsysteme mit
Mineralwolle-Dammplatten der Baustoffklasse A.

Die vom DIBt als Grundlage fiir die Systemzulassung
geforderten Materialkennwerte werden von den
Systemkomponenten der alsecco Fassadenddmm-
systeme mit hoher Sicherheit erfiillt.

Uber die Befestigungsarten des Systems in Abhangigkeit
vom Systemtyp sowie Untergrund und den auf das
Gebdude einwirkenden Windlasten informiert Sie die
gesonderte Broschiire , Befestigung von Fassadensy-
stemen”. Dariiber hinaus sind die Landesbauordnungen,
die VOB und alle einschldagigen Normen zu beachten.
Inshesondere gelten fiir WDVS die Energieeinsparver-
ordnung, die DIN EN 13501, die DIN 4102 — Brand-
verhalten von Baustoffen und Bauteilen, die DIN 4108
—Waérmeschutz im Hochbau, die DIN 1055 — Windlasten
und das Merkblatt Nr. 21 des Bundesausschusses fiir
Farb- und Sachwertschutz.

SYSTEMTREUE

Ein inshesondere fiir den ausfiihrenden Unternehmer
wichtiger Bestandteil der allgemeinen bauaufsichtli-
chen Zulassung ist die Festlegung, dass alle Teile eines
Wiéarmeddmm-Verbundsystems vom gleichen Hersteller
geliefert werden miissen. Nur durch den konsequen-
ten Einsatz aufeinander abgestimmter und gepriifter
Systembestandteile kann ein langfristig optimales Ender-
gebnis garantiert werden. Dies istinshesondere fiir die
Gewidhrleistung von Bedeutung. Ein ausfiihrender Unter-
nehmer kann sich nur dann auf die Herstellergewahr-
leistung berufen, wenn er alle Produkte vom gleichen
Hersteller bezogen hat.



Konstruktive Voraussetzungen

Bei der Planung der Fassadenddmmung sind die spe-
ziellen Voraussetzungen der Anbringung von Warme-
damm-Verbundsystemen zu beriicksichtigen. Dies erfor-
dert eine sorgféltige und umfassende Detailplanung.
Vor allem bei der Sanierung von Althauten ist eine sorg-
féltige Untergrundbeurteilung durch den ausfiihrenden
Unternehmer erforderlich. In beiden Féllen ist alsecco
gerne bei der Durchfiihrung solcher Planungen bzw.
Untergrundpriifungen behilflich.

Die zu ddmmenden Untergriinde miissen eben sein. Die
Unebenheiten des Untergrundes diirfen bei verklebten
Systemen < 1 ¢m, bei verklebten und verdiibelten Syste-
men <2 cm und bei mechanisch befestigten Systemen
<3 cm betragen. Die Normen DIN 18202 und 18203, Tole-
ranzen im Hochbau, sind dabei zu beriicksichtigen. Dar-
tiber hinausgehende Unebenheiten sind durch einen
Ausgleichsputz oder andere geeignete MaBnahmen zu
egalisieren.

Hinsichtlich einer langfristigen Sicherung der Bausub-
stanz kommt dem Wetterschutz von Fassadenflachen
besondere Bedeutung zu. Dachiibersténde, Verble-
chungen und sonstige Tropfkanten miissen daher aus-
reichend grol3 bemessen sein.

Anschliisse an Fassadendffnungen wie Fenster und
Tiiren, Fensterbanke, Durchstopunkte fiir Vorsatz-
konstruktionen, Dachrénder, Balkone, Konstruktionen
aus Aluminium, Glas- und Naturstein miissen sorgfél-
tig abgedichtet werden, damit keine Feuchtigkeit hin-
ter das Warmedamm-Verbundsystem dringen kann.

Um die Anarbeitung sicher herstellen zu kénnen, miis-
sen Fensterbénke, Attika- und Briistungsabdeckungen
etc. bei Beginn der Ddmmarbeiten vorhanden sein.

Winde, auf die WDV-Systeme aufgebracht werden,
miissen Luftdicht sein. Das WDV-System stellt nicht die
Luftdichtheit des Gebadudes her. Wande, auf die ein
WDV-Systeme aufgebracht werden, miissen ausrei-
chend dampfbremsend sein. Die bauphysikalische Vor-
aussetzungen fiir das Aufbringen eines WDV-Systems
tiberpriift alsecco gerne fiir Sie.

Allgemeine arbeitstechnische
Voraussetzungen

Bei der Anwendung von alsecco Fassadendammsys-
temen auf dreischichtigen AuBenwandkonstruktionen
(Dreischichtplatten) ist eine Mindestdammschichtdicke
von 60 mm erforderlich.

Wihrend der Verarbeitung und Trocknung der System-
komponenten diirfen bestimmte Mindesttemperaturen
nicht unterschritten werden. Im Einzelnen gelten fiir
mineralische Armierungsmortel und Oberputze +3 °C,
fiir zementfreie Armierungsmortel sowie fiir organische
Putze +5 °C und fiir Silikatputze +8 °C. Ice-Produkte kdn-
nen bei Einhaltung der in den Produktdatenbléttern
angegebenen Bedingungen bis + 1 °C eingesetzt wer-
den.

Bei Regen, Wind und praller Sonne sind gegebenen-
falls SchutzmaBnahmen durchzufiihren, die eine fach-
und systemgerechte Verarbeitung ermdglichen.

Bei der Verarbeitung von Kunstharzputzen gelten die
Anwendungshinweise der DIN 18558; fiir mineralische
Putze gelten DIN 18550 und DIN EN 998.

Bei einer Geriiststellung ist auf ausreichenden Geb&u-
deabstand zu achten, damit ein geniigend grolRer Ar-
beitsraum zur Verfligung steht.

Voraussetzung fiir die Ausfiihrung von Warmedamm-
Arbeiten ist die ausreichende Durchtrocknung des
Baukdrpers. Innenputze und Estriche sollten ausrei-
chend ausgetrocknet sein. Dabei ist eine problemlose
Anwendung gegeben, wenn die Feuchtigkeit des Wand-
bildners vor Beginn der kalten Jahreszeit das Zweifa-
che, nach der kalten Jahreszeit das Dreifache der Aus-
gleichsfeuchte der Baustoffe nicht iiberschreitet.
Besondere Sicherheiten bieten bei kritischer Bau-
feuchte die alsecco Fassadensysteme ecomin und tec.

Fiir die Verarbeitung gelten stets die jeweils aktuellen
Produktdatenblétter, Sicherheitsdatenblétter und Gebin-
deaufdrucke. Bitte informieren Sie sich bei lhrem Fach-
berater; er stellt lhnen gerne auf Wunsch die jeweils
aktuellen Informationen zur Verfligung.



Untergrund
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Untergrundvorbehandlung

Vor dem Anbringen durch Verklebung (und Verdiibelung)
eines Warmedd@mm-Verbundsystems muss generell ge-
wihrleistet werden, dass der Untergrund ausreichend
klebegeeignet ist. Hierfiir ist gegebenenfalls eine ent-
sprechende Untergrundvorbehandlung gemaR nach-
stehender Tabelle erforderlich. Bei Systemen mit
mechanischer Befestigung (Schienensystem) ist eine
Untergrundvorbehandlung in der Regel nicht erforderlich.

Behandlung

Staubig, schmutzig

Abkehren, abbiirsten, dampfstrahlen

Ausbliihungen

Ursache abstellen

Abkehren, abbiirsten, dampfstrahlen

| Entfernen

Moos, Algen, Pilze
Mortelgrate | Abschlagen
Sinterhaut | Mechanisch entfernen

Alternativ: Schienenbefestigung

Fettig, Schaldlreste

| Dampfstrahlen unter Zusatz von Reinigungsmittel.
Mit Wasser nachwaschen.

Putz miirbe, nicht tragféhig

| Mechanisch entfernen

Alternativ: Schienenbefestigung

Putz mit Ausbriichen

Hohlstellen abschlagen.
Fehlstellen mit Kalkzementmartel verfiillen.

Kunstharzputz

| Reinigen

Anstrich kreidend

| Reinigen und grundieren

Anstrich blatternd

| Anstrich entfernen

Alternativ: Schienenbefestigung

Saugend

| Reinigen und grundieren

Oberflache sandend

| Reinigen und grundieren
Alternativ: Schienenbefestigung

Unebenheiten + 1 cm

| Ausgleich mit Kalkzementmdértel (Abbindezeit mind. 14 Tage)

Bitumenanstriche

| Haftvermittiung mit Waterflex oder
Waterstop-Kellerdicht W, abgesandet

Bitumendickbeschichtung

| Entfernen

Unbekannte Untergriinde

| Haftfahigkeit iberpriifen

In Zweifelsfallen hilft alsecco bei der Beurteilung des Untergrundes und bei der Entscheidung fiir die zu ergreifenden MaBnahmen.

Untergrundvorbehandlung



Befestigen der Dammung

Befestigen der Ddmmung

FASSADENSYSTEME
MIT POLYSTYROL-DAMMPLATTEN

Die Befestigung der Dammplatten ist so vorzunehmen,
dass die auf das Gebdude einwirkenden Windlasten
gemaR DIN 1055-4 aufgenommen werden kénnen. Je
nach Ddmmsystem und Untergrund kdnnen folgende
Félle unterschieden werden.

FASSADENSYSTEME
MIT MINERALWOLLE-DAMMPLATTEN

Mineralwolle-Dammplatte
HD (WAP-zh) und WV (WAP-zg)

Hier miissen auf allen Untergriinden eine Ver-
klebung und Verdiibelung mit bauaufsichtlich

Auf klebegeeigneten Untergriinden kann eine aus-
schlieBliche Befestigung durch Verkleben erfolgen.
Fiir Ddmmsysteme, die nach Zulassung als rein ge-
klebte Systeme angewendet werden diirfen, ist die
Standsicherheit Giber die Verklebung bis zu einer
Windlast von 2,2 kN/m? nachgewiesen. Die Anwen-
dung von konstruktiven Diibeln ist bei diesem Sy-
stemtyp zuldssig.

Auf Untergriinden, die nicht zur ausschlieBlichen
Verklebung geeignet sind, muss eine zusétzliche
Befestigung mit bauaufsichtlich zugelassenen
Diibeln erfolgen. Die Festlegung der erforderlichen
Diibeldichten erfolgt gemaR der auf das Gebaude
einwirkenden Windlasten und istimmer objektbe-
zogen zu fiihren.

Alternativ hierzu kann auch eine mechanische
Befestigung der Dammplatten (Schienensystem)
erfolgen. Auch bei diesem Systemtyp ist die Diibel-
dichte in Abhéngigkeit der einwirkenden Windla-
sten festzulegen. Es diirfen ausschlief3lich bauauf-
sichtlich zugelassenen Diibel verwendet werden.

zugelassenen Diibeln erfolgen. Die Festlegung der
Diibeldichten ist objektabh&ngig nach den einwir-
kenden Windlasten zu treffen. Spezielle Ddmmplat-
ten, z.B. die Mineralwolle-Ddmmplatte Aero, bendti-
gen ggf. abweichende Diibeltellerdurchmesser.

Alternativ hierzu kann auch eine Befestigung von
HD-Platten mit Schienensystem vorgenommen
werden.

Mineralwolle-Lamellendammplatte (WAP-zh)

Auf klebegeeigneten Untergriinden kann bei Wind
lasten bis 1,6 kN/m?* eine ausschlieRliche Befesti-
gung durch Verklebung erfolgen. Bei einwirkenden
Windlasten zwischen 1,6 und 2,2 kN/m?ist eine zu-
satzliche Verdiibelung mit bauaufsichtlich zugelas-
senen Diibeln (Tellerdurchmesser 140 mm) erfor-
derlich.

Auf nicht zur ausschlieBlichen Verklebung ge-
eigneten Untergriinden muss in allen Héhenberei-
chen eine zusétzliche Befestigung mit bauauf-
sichtlich zugelassenen Diibeln (Tellerdurchmesser
140 mm) erfolgen. Die Diibeldichten werden nach
DIN 1055-4 objektbezogen ermittelt.

Fiir bestimmte Oberflachenvarianten, z.B. Keramik oder
Holz, bzw. spezielle Dammstoffe gelten besondere oder
ergdnzende Vorschriften. Weitergehende Informatio-
nen zur Befestigung sind in der Broschiire ,Befestigung
von Fassadenddammsystemen” zusammengefasst.
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Befestigung der
Sockelschiene

Eckausbildung

! Aufsteckprofil

Befestigen der Ddmmung

Anbringen von Sockelschienen

1 Die Dimensionierung der Sockel- und Winkel-
schienen muss in Abhéngigkeit von der ausgewahlten
Dammplattendicke und vom Systemaufbau erfolgen.
Die Sockelschienen werden verwindungsfrei sowie lot-
und fluchtrecht im Abstand von max. 50 cm mit Alsifix
N-Schlagdiibeln befestigt. Dabei miissen Niveauunter-
schiede bis zu 3 cm mit Unterlegscheiben ausgeglichen
und die Schienen untereinander mit Verbindern ver-
bunden werden.

2 Die Eckverbindungen werden mit Sockeleck-
profilen oder mit auf Gehrung zugeschnittenen Sockel-
schienen hergestellt.

3 Beidickschichtigen Putzausfiihrungen wird ein Auf-
steckprofil in die Sockelschiene eingehéngt. Die Ein-
héngeprofile miissen im Eckbereich auf Gehrung ge-
schnitten werden.

Zur Warmebriickenoptimierung kénnen auch andere
Lésungen angewendet werden. Bitte wenden Sie sich
an lhren alsecco Fachberater.



Verklebung von Ddmmplatten

Unebenheiten im Untergrund miissen in der Ddmm-
stoffebene durch geeignete Verklebungsart, unter-
schiedliche Dammstoffstéarke oder gegebenenfalls einen
Ausgleichsputz ausgeglichen werden. Abhéngig vom
Untergrund (mineralisch oder organisch gebunden) ist
der geeignete Kleber zu wéhlen.

Mineralwolle-Ddmmplatten sind im Regelfall vor Auf-
trag des Klebemortels vorzuspachteln. Dieser Arbeits-
gang kann bei vorbeschichteten Dammplatten entfal-
len. Bei Dammstoffen mit unterschiedlichen Festigkei-
ten, die Verlegerichtung beachten. Die dichtere und
gekennzeichnete Seite istin der Regel die Putzseite.

KLEBERAUFTRAG
Punkt-Wulst-Methode

1a Beider Punkt-Wulst-Methode werden die Ddmm-
platten umlaufend mit einem Kleberwulst versehen. In
die Plattenmitte werden einzelne Kleberpunkte gesetzt.
Es ist darauf zu achten, dass die Plattenkanten sauber
gehalten werden und dass mindestens 40 % der Plat-
tenflache (bei Keramikoberflache 60 %) mit dem Unter-
grund verklebt sind.

Zahnbett-Methode

1b Beisehr ebenen Untergriinden kann eine Verkle-
bung mit der Zahnbett-Methode erfolgen. Hierbei wird
der Kleber auf die Dammplatte vollflachig aufgetragen
und mit einer Zahntraufel (Mindestzahnung 10 mm x 10
mm) durchgekdmmt. Plattenkanten sauber halten.

Maschineller Kleberauftrag auf Dammplatte

1c¢ Der Kleberauftrag kann auch mit geeigneten
Maschinen auf die Ddmmplatte erfolgen. Hierbei wird
ein umlaufender Wulst aufgebracht. In der Plattenmitte
werden entsprechende Wulste gesetzt, so dass min-
destens 40 % der Plattenflache (bei Keramikoberflache 60
%) mit dem Untergrund verbunden werden. Es ist darauf
zu achten, dass die Plattenkanten sauber gehalten wer-
den.

Punkt-Wulst-Methode !

Zahnbett-Methode !

Maschineller Kleber- !

auftrag auf Dammplatte
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: Maschineller Kleber-
auftrag auf Wand

[
Verlegen der Platte

Verlegen an
Fassadendffnungen

Brandiiberschlags-
streifen (Sturzschutz)

Befestigen der Ddmmung

Maschineller Kleberauftrag auf Wand

1d BeiVerwendung von Speedwall-Lamellen kann der
Kleber direkt auf die Wand aufgebracht werden. Ansch-
lieBend wird die Flache eingeebnet und mit einer Zahn-
traufel durchgekdmmt. Die Plattenverklebung muss
unmittelbar nach Kleberauftrag erfolgen.

1e Alternativ: Teilflichenverklebung. Bei vorbe-
schichteten Dammplatten wie Speedwall-Lamellen kann
der Kleber in definierten Abstdnden, gemaR Zulassung,
auf die Wand meanderformig aufgespritzt werden.

VERLEGEN DER DAMMPLATTEN

2 Die Platten werden unmittelbar nach Kleberauftrag
in das noch frische Kleberbett verlegt. Die Verlegung
erfolgtim Verband mit einem UberbindemaR von mind.
10 cm. Um Niveauunterschiede bei der Verlegung zu
vermeiden, werden die Ddmmplatten z. B. mit einer Kar-
tatsche iiber die StoRfugen planeben angeschlagen.

3 Beider Ddmmplattenverlegung ist sicherzustellen,
dass Dammplattenfugen nicht direkt tiber den Anschluss-
fugen unterschiedlicher Bauteile (z.B. Ringanker, Roll-
ladenkasten, Elementfugen usw.) liegen.

Kreuzfugen an Eckbereichen von Offnungen vermeiden,
sind aber analog der Ausfiihrung von Brandiiber-
schlagsstreifen zuldssig.

4 Bei Polystyrolsystemen mit Ddmmstoffdicken > 100
mm sind zur Aufrechterhaltung der Schwerentflamm-
barkeit spezielle MaBnahmen, die in den Systemzulas-
sungen heschrieben sind, notwendig.

Alternativ zur Verhinderung des Brandiiberschlages an
Fensteroffnungen durch Einbau einer Mineralwolle-
Lamellenddmmplatte mit ausreichendem seitlichen
Uberstand (30 ¢m), diirfen auch horizontal um das
Gebdude umlaufende Brandriegel verlegt werden.
Brandriegel sind ebenfalls aus einem mind. 20 cm hohem
nichtbrennbaren Mineralwolle-Streifen nach mindes-
tens jedem zweiten Geschoss um das Gebdude umlau-
fend zu fiihren. (Details dazu unter www.alsecco.de)



5 Im Eckbereich und bei Laibungstiefen > 25 cm
miissen die Fassadenddmmplatten im Verband verlegt
werden (Eckverzahnung). Bei Laibungen < 25 cm werden
die Fassadenddmmplatten in der Fliche mit Uberstand
verlegt und die fiir die Laibungsddmmung vorgesehe-
nen Fassadenddmmplatten eingepasst.

6 Eventuell vorhandene offene Fugen kdnnen auch bei
nichtbrennbaren Mineralwolle-Systemen, bis zu einer
Breite von max. 5 mm mit B1-Fiillschaum geschlossen
werden. GroBere Fugen miissen mit Ddmmstreifen
geschlossen werden.

7 Eventuell vorhandene Versatzstellen im Bereich von
Polystyrol-Dammplatten miissen beigeschliffen wer-
den. Der Schleifstaub muss vollstdndig entfernt wer-
den.

Die Verdiibelung der Dammplatten darf erst nach Aus-
trocknung des Klebers, friihestens jedoch nach 24 Stun-
den erfolgen.

Polystyrol-Dammplatten diirfen nicht {iber einen lén-
geren Zeitraum hinweg ungeschiitzt der Witterung aus-
gesetzt bleiben.

Eckausbhildung !

im Verband

Offenstehende !

Fugen schlieBen

Versetzungen bei
Polystyrol-Damm-
platten beischleifen
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! Schlagdiibel

: Schraubdiibel

! Rondellendiibel

Befestigen der Ddmmung

Verdiibelung von Dammplatten

Entsprechend der Diibelzulassung ist zu beriicksichti-
gen, dass Diibel im massiven Wandbaustoff in der erfor-
derlichen Tiefe verankert werden miissen. Fliesen, Alt-
putze o. d. gelten nicht als geeigneter Verankerungs-
untergrund.

Bei zweifelhaften Untergriinden muss die Auszugs-
festigkeit der Diibel durch Messungen am Objekt er-
mittelt werden.

Schlagdiibel

1a Als konstruktive Diibelung bei verklebten Poly-
styrol-Dammplatten kann eine Zusatzbefestigung auch
durch Schlagdiibel erfolgen. Hierbei wird mit geeigne-
ten Bohrgeraten ein Bohrloch fiir den Schlagdiibel vor-
gebohrt, der Diibel eingesteckt und angeschlagen.

Bauaufsichtlich zugelassene Schlagdiibel diirfen auch
zur zulassungsgemaRen statisch relevanten Verdiibe-
lung verwendet werden

Schraubdiibel

1b  Zur Befestigung der Dammplatten mit bauauf-
sichtlich zugelassenen Schraubdiibeln wird mit geeig-
neten Bohrgeréten ein Loch fiir den Diibel vorgebohrt.
Der Diibel wird eingesteckt und mit entsprechendem
Torx-Aufsatz mit langsam drehendem Schrauber be-
festigt.

Rondellendiibel

1c Alternativ zur klassischen Verdiibelung mit Schraub-
diibeln kénnen auch Rondellendiibel, Alsifix PA, als All-
rounddiibel verwendet werden. Der Diibel ist zur ober-
flichenbiindigen Montage als auch zur versenkten
Anwendung geeignet. Bei der versenkten Anwendung
wird der Diibel mit einem speziellen Setztool einge-
schraubt und entsprechend in den Dammstoff eingezo-
gen. AbschlieBend wird der Diibelkopf mit einer Damm-
stoffrondelle ddmmstoffbiindig abgedeckt. Der Einsatz
dieses Diibels ist in Polystyrol-Ddmmplatten und Mineral-
wolle-Dammplatten HD méglich.



Mechanische Befestigung von
Dammplatten mit Halteleiste

Untergriinde, die als nicht klebegeeignet eingestuft wer-
den, kdnnen {iber eine mechanische Befestigung mit-
tels Schienentragsystem geddammt werden. Dies bietet
sich insbesondere dann an, wenn die Untergrundvor-
behandlung besonders aufwendig ist — z. B. bei erfor-
derlichem Abschlagen des Altputzes. Mineralwolle-Ddmm-
platten HD-M und Polystyrol-Dammplatten PS 15-M sind
umlaufend genutet und versetzt geschliffen. Die Dam-
mplatten werden mit Halte- und Verbindungsleisten
mechanisch im Untergrund befestigt.

1 Die erste Plattenreihe wird in der Sockelschiene mit
einem zusétzlichen Kleberwulst versehen, um eine Hin-
terliiftung der Ddmmplattenebene zu verhindern. Die
Sockelschiene {ibernimmt damit hier die Funktion der
ersten Halteleiste und muss im Abstand von max. 30 cm
mit bauaufsichtlich zugelassenen Diibeln befestigt wer-
den.

2 Die Halteleisten (Metall fiir Mineralwolle und Kunst-
stoff fiir Polystyrol) werden horizontal im Abstand von
max. 30 cm mit bauaufsichtlich zugelassenen Diibeln
im tragfahigen Untergrund verankert. Niveauunter-
schiede des Untergrundes kénnen bis zu 3 cm durch
entsprechende Unterlegscheiben ausgeglichen wer-
den.

3 Vor dem Aufstecken der Dammplatten auf die Hal-
teleisten, miissen diese mit einem oder mehreren Kle-
berpunkten versehen werden. Die Anzahl der Kleber-
punkte ergibt sich aus den fiir die jeweiligen Windlasten
erforderliche Diibeldichte.

Befestigung in
Sockelschiene

Anbringen der
Halteleisten

Kleberpunkte |
anbringen
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! Anbringen der

Verbindungsleisten

! Anschlussausbildung

Befestigen der Dadmmung

4 Im senkrechten StoR der Dammplatten werden Ver-
bindungsleisten eingesteckt. Die Ddmmplatten miissen
fortlaufend dicht gestoBen im Verband montiert wer-
den.

5 Im Anschlussbereich von Déchern, Balkonen, Fens-
terbénken und anderen auskragenden Bauteilen miis-
sen die Dammplatten {iber vertikal montierte Halteleis-
ten befestigt werden. Dammplatten im Laibungsbereich
miissen verklebt und gegebenenfalls verdiibelt wer-
den. Passstiicke von Dammplatten werden mit Nuten-
hobeln nachgeschnitten.



Anschlliisse, Kanten, Fugen

Ausbilden von Anschliissen,
Kanten und Fugen

ANSCHLUSSE

Die Warmedamm-Verbundsysteme ecomin und basic
sind vor Wassereintritt zu schiitzen. Deshalb miissen
die Anschliisse an andere Bauteile wie Fenster, Tiiren,
Dach sowie Punkte, an denen Konstruktionsteile durch-
stofen, und Anschliisse an Bauteile aus Glas, Metall
und Holz systemgerecht abgedichtet werden.

Prinzipiell kdnnen zur Anschlussabdichtung Anputz-
profile, Fugendichtbénder oder geeignete Fugendicht-
stoffe verwendet werden. Die Auswahl und Funktiona-
litdt der AbdichtungsmaBnahme héngtim Wesentlichen
von der Einbausituation und den zu erwartenden Bewe-
gungen ab. Ndhere Informationen zu den Abdich-
tungsmaterialien und deren Einsatzbedingungen sind
in den jeweiligen Produktdatenbléttern enthalten.

Anputzprofile

1 Anputzprofil auf gewiinschte Lénge zuschneiden
und Lasche fiir Schutzfolie im Eckbereich kiirzen.
Anputzprofil entsprechend der gewiinschten Auftrags-
dicke in der Laibung auf den sauberen Fenster- oder
Tiirrahmen aufkleben und fest andriicken.

2 Schutzfolie fiir Fenster auf Selbstklebelaschen des
Anputzprofils aufkleben.

3 Das an dem Anputzprofil befestigte Gewebe wird
in die Armierungsmasse eingebettet. Dabei muss eine
Uberlappung von 10 cm im StoBbereich des Gewebe-
streifens mit dem restlichen Glasfasergewebe herge-
stellt werden. Nach Fertigstellung der Oberflachen-
struktur Laschen des Anputzprofils einschneiden und
von dem Anputzprofil abtrennen.

Anbringen der
Anputzprofile

Schutzfolie aufkleben !

Armierung aufbringen |
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! Abdichtung mit
Fugendichtband

! Abdichtung
mit Dammflex

: Gewebewinkel

Anschlisse, Kanten, Fugen

Fugendichthand

4a Das Fugendichtband wird entsprechend der Fugen-
dimensionierung in die Anschlussbereiche eingepasst.

Dammflex

4b alsecco Dammflex wird mit einer Handspritze in
die vorbereitete Fuge eingespritzt und mit Pinsel und
Wasser abgeglattet. Nur so viel Fugenmasse eintragen,
wie vor dem Einsetzen der Hautbildung auch abgeglat-
tet werden kann.

AUSBILDUNG VON GEBAUDEKANTEN

Um eine lotgerechte und stolRfeste Gebdudekante aus-
zubilden, werden entsprechende Eckschutzschienen oder
-winkel vollflachig in die Armierungsschicht eingebracht.

1a Gewebewinkel auf den Ddmmplatten vollflachig in
Armierungsmasse einbetten. StoRe ca. 10 cm mit Gewe-
be {iberlappen, hierfiir Innenverstarkung heraustrennen.
Das nachfolgend aufzubringende Flachen-Armierungs-
gewebe wird 10 cm (iberlappend auf das Gewebe der
Eckschutzschiene aufgebracht.



1b  Eckschienen mit Gewebe werden in der Regel iiber-
putzt in die Armierungsschicht eingebettet. Es konnen
dafiir sowohl Kunststoff-, Alu- oder Edelstahlprofile mit
Gewebe verwendet werden. An den ProfilstoRen ist das
Gewebe 10 cm zu {iberlappen.

Das nachfolgend aufzubringende Flachen-Armierungs-
gewebe wird 10 cm (iberlappend auf das Gewebe der
Eckschutzschiene aufgebracht.

1c Die Eckschutzschienen werden vollflachig in die
Armierungsmasse eingebettet. An StéRBen wird die
Kunststoffummantelung der unteren Schiene ca. 5 cm
tiber die obere Schiene geschoben. Das Flachen-Armie-
rungsgewebe wird bis an die Kante der Eckschutz-
schiene gezogen (ohne Foto).

Bei dickschichtigen Kratzputzsystemen wird die Eck-
schutzschiene auf die Armierungsschicht aufgesetzt
und der Kratzputz auf Schienenniveau zuriickgekratzt
(siehe Foto).

1d Edelstahlschiene vollflachig in Armierungsmasse
einbetten. Das Flachen-Armierungsgewebe wird bis an
die Gebaudekante herangezogen. Die Edelstahlschiene
kann anschlieBend liberputzt werden.

Eckschiene
mit Gewebe

Eckschutzschiene
mit Kunststoffkante

Edelstahlschiene, !
iiberputzt
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| Dehnfugenprofil,

diinnschichtig

| Dehnfugenprofil,

dickschichtig

Anschlisse, Kanten und Fugen

AUSBILDUNG VON GEBAUDEFUGEN

Konstruktionshedingte Gebaudefugen oder Setzungs-
fugen miissen auch in den alsecco Warmeddamm-Ver-
bundsystemen ausgebildet werden. Dazu miissen
grundsétzlich die dazugehdrigen Dehnfugenprofile ver-
wendet werden, die in Abhdngigkeit von der zu erwar-
tenden Fugenbewegung auszuwahlen sind.

1 Dehnfugenprofile werden mit der iiberstehenden
Lasche nach oben, von unten nach oben in der Art ver-
legt, dass die Gewebestreifen des Dehnfugenprofils in
die vorher aufgelegte Armierungsmasse eingespach-
telt wird. Das obere Profil iberlappt jeweils die Lasche
des unteren Profils um mind. 10 cm.

Um eine gleichméaBige Fugenbreite zu erreichen und
Verschmutzungen zu vermeiden, sollte vor den Putzar-
beiten ein Schutzstreifen in Fugenbreite in das Profil
eingestellt werden, an den seitlich herangearbeitet wird.
Die Beschichtung wird abschlieBend durch Kellen-
schnitt getrennt und der Schutzstreifen entfernt.

2 Dehnfugenprofile fiir dickschichtige Systeme wer-
den vollflachig in Armierungsmasse eingebettet. An
StoRBen wird die Kunststoffabdeckung ca. 5 cm {iber die
obere Schiene geschoben. Das Gewebe wird bis an die
Kunststoffkante des Dehnfugenprofils herangezogen.



Armierungsschicht

Ausbilden der Armierungsschicht

Die Armierungsschicht wird mit den systemzugehori-
gen Armierungsmassen in entsprechender Mindest-
schichtstérke (siehe Produktdatenblatter) ausgefiihrt.
Das Aufbringen der Armierungsschicht darf erst nach
Erhadrtung des Klebers, friihestens jedoch nach 24 Stun-
den, erfolgen.

1 Die Armierungsmasse wird in Bahnenbreite des Ge-
webes auf Ddmmplatten aufgetragen. Das Armierungs-
gewebe muss mit 10 cm Uberlappung in die Armierungs-
masse eingedriickt werden.

Die Gewebeeinbettung istimmer so vorzunehmen, dass
das Gewebe im oberen Drittel der Armierungsschicht
angeordnet ist. Die Verlegung des Gewebes kann
sowohl vertikal als auch horizontal erfolgen.

2 Im Bereich von Fassadenoffnungen ist grundséatz-
lich eine zusétzliche Diagonalarmierung anzubringen.
Hierzu kénnen entsprechende Gewebestiicke (ca. 20 x
30 cm) oder auch spezielle Diagonalarmierungsstreifen
in die Armierungsmasse eingebettet werden. Es wird
empfohlen die Diagonalarmierung vor Auftrag der
Flachenarmierung auszufiihren.

3 Beinachfolgender Beschichtung mit Kratzputz wird
die noch frische Armierungsschicht durch einen Besen-
strich angerauht. Durch den Besenstrich darf das Armie-
rungsgewebe nicht freigelegt werden.

Einbetten des
Armierungsgewebes

Diagonalarmierung
aufbringen

Armierung
fiir Kratzputz

21
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Befestigen der
Putztragerplatte

! Versenken der
Diibelteller

Doppelte Armierung
an Systemiibergang

[
Armierung mit

Armatop Carbon

Armierungsschicht

STOSSFESTE AUSRUSTUNG
StoBfeste Ausbildung mittels Putztragerplatte

1 Eine stoRRfeste Aushildung kann durch das Aufbrin-
gen der alsecco Putztragerplatte erreicht werden. In
diesem Bereich wird die Ddmmung 1 cm schwécher als
im {ibrigen System ausgebildet. Die Putztragerplatten
werden in Zahnbettmethode oder spezieller Wulstver-
klebung mit schnell abbindenden Klebematerialien auf
die Ddmmplatten geklebt und im frischem Zustand mit
Schraubdiibeln befestigt.

2 Um eine flichenbiindige Versenkung der Diibelteller
zu erreichen, werden die Platten mit der entsprechen-
den zum Diibel passender Fraskrone befestigt.

Die Verdiibelung erfolgt mit mindestens 5 Schraubdii-
beln je Putztrdgerplatte so, dass jeweils ein Diibel ca.
10 cm von der Plattenecke entfernt und ein Diibel plat-
tenmittig angeordnet werden. Erfolgt die Befestigung
eines verdiibelungspflichtigen Ddmmsystems durch die
Putztragerplatte, sind die Diibeldichten der jeweiligen
Dammsysteme anzuwenden.

3 Die Putztragerplatten werden mit einer Fuge von ca.
3mm verlegt. Diese Fuge wird vor Aufbringen der Armie-
rungsschicht mit dem Armierungsmaortel geschlossen.
Diese Fugen und die Anschliisse zum Ddmmstoff wer-
den als doppelte Gewebelage, durch Vorlegen eines ca.
30 cm breiten Gewebestreifens, {iberarbeitet.

StoBfeste Aushildung mit der Sockel-Armierungs-
masse Armatop Carbon Solid

1 Alternativ zur Aushildung mit Putztragerplatten, kann
der Sockel auch mittels einer hochfesten Sockelar-
mierung realisiert werden. Die Fassadenddmmplatten
werden so verklebt, dass sie etwa um die Schichtstér-
ke des Armatop Carbon Solid (ca. 3-7 mm) weiter aus-
laden als die Sockeldammplatten. Der Auftrag der
Armierungsschicht Armatop Carbon Solid erfolgt auf
den Sockelplatten so, dass die Flachengleichheit zur
Fassadenddammplatte wieder hergestellt ist. Nach Trock-
nung der stol3festen ersten Armierungslage wird das
Sockelschutzssystem mit der eigentlichen Systemar-
mierung flachengleich {iberarbeitet.



Oberfldachengestaltung

Oberflachengestaltung

OBERFLACHENGESTALTUNG MIT PUTZEN

Der Auftrag der Schlussheschichtung bzw. der Struk-
turputze erfolgt nach Durchtrocknung der Armierungs-
bzw. Grundputzschicht und der eventuell aufgetragenen
Haftgrundierung. Dabei sind die witterungsbedingten
Voraussetzungen zwingend zu beachten.

Bei hohen Temperaturen und starker Windbelastung miis-
sen mineralische Putze durch geeignete MalRnahmen vor
zu schneller Austrocknung und den damit einhergehen-
den Festigkeitsverlusten geschiitzt werden.

Die Schlussheschichtung muss systembezogen aus-
gewahlt und verarbeitet werden.

Bei der Auswahl der Farbtone muss darauf geachtet
werden, dass bei groen, zusammenhéngenden Flachen
der Hellbezugswert des ausgewéhlten Farbtons der
Schlussbeschichtung oder des Putzes den Wert 20 nicht
unterschreitet. Abhéngig von Gebaudeausrichtung und
Bauform kénnen nach Absprache mit uns auch dunk-
lere Farbtone zugelassen werden. Im WDV-System
Alprotect Quattro sind Hellbezugswert bis 15, im WDV-
System Alprotect Carbon bis 12 zul&ssig.

Um Ansétze zu vermeiden, miissen zusammenhéngen-
de Flachen nass in nass durchgehend verarbeitet wer-
den. Fiir die Verarbeitung von Endbeschichtungen und
Putzen in Abhdngigkeit der Flachen muss daher genii-
gend Personal fiir die Verarbeitung bereitgestellt wer-
den.

Mineralische Putze trocknen bei unterschiedlich feuch-
ten Untergriinden und bei ungiinstigen Witterungsbe-
dingungen nicht fleckenfrei aus. Dies stellt keinen Pro-
duktmangel dar. Wir empfehlen, eingefarbte minerali-
sche Putze grundsétzlich nach Durchtrocknung mit
einem Egalisierungsanstrich zur Farbangleichung zu
versehen. Das Risiko eines Befalls der Oberflache durch
Mikroorganismen ldsst sich durch ein zusatzliche auf-
gebrachtes Anstrichsystem, wie z.B. Alsicolor Quattro,
deutlich minimieren. Die Hinweise zu Anstrichen gel-
ten nicht fiir Edelkratzputze.

Der Auftrag von Schlussbeschichtungen und Putzen
unterliegt den Regeln handwerklicher Herstellung. Hier
gelten inshesondere die Ausfiihrungen der VOB, Teil C,
DIN 18345 - Warmedamm-Verbundsysteme, DIN 18350
— Putz- und Stuckarbeiten und DIN 18363- Maler- und
Lackiererarbeiten.
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! Haftgrundierung

! Auftrag des
Oberputzes

: Ausbilden von Rillen-
oder Reibestrukturen

Oberfldachengestaltung

Haftgrundierung

1 Der Auftrag einer produktspezifischen Haftgrun-
dierung istim Hinblick auf bessere Verarbeitbarkeit der
nachfolgenden Schlussbeschichtung zu empfehlen. Ins-
besondere bei Dekorputzen mit Rillenstruktur ist eine
Grundierung empfehlenswert, um ein Durchscheinen
der Armierungsschicht zu verhindern. Der Auftrag von
Haftgrundierung erfolgt nach Durchtrocknung der
Armierungsschicht.

2 Der Auftrag der Strukturputzlage erfolgt mit einer
rostfreien Stahltraufel. Bei geriebenen Strukturen in
Kornstérke, bei gefilzten oder modellierten Strukturen
in dickeren Schichtstarken. Kratzputze werden in ca.
dreifacher Kornstérke aufgetragen und mit einer Kar-
tatsche eingeebnet.

Strukturputze und Armierungsschichten sind mittels
Kellenschnitt von angrenzenden Bauteilen zu entkop-
peln. Bei Dickschichtsystemen, wie Kratzputz, sind ggf.
solche Anschliisse als Anschlussfuge auszubilden.

Ausbilden von Rillen oder Reibestrukturen

3a/3b Reibeputze kdnnen durch unterschiedliches
Abreiben (horizontal, vertikal, rund) in unterschiedli-
chen Strukturen aufgetragen werden. Traufelputze wer-
den grundsétzlich rund abgerieben.

Nach Durchtrocknung der Putze soll bei mineralischen
Strukturputzen ein Anstrich mindestens ein Anstrich mit
Egalisierungsfarbe ausgefiihrt werden. Je héherwertig
das Anstrichsystem, umso héher ist der Schutz gegen
mikrobakteriellen Befall.

Bei zementfreien Produkten kdnnen durch zusétzliche
Anstriche die Produkteigenschaften deutlich verbes-
sert werden.



Ausbhilden gefilzter Strukturen

3¢ Um glatte Oberflachen zu erzielen, werden Filz-
putze nach Anziehen des Putzes mit einem geeigneten
Schwammbrett abgerieben.

Auf gefilzten Oberflachen ist nach entsprechender
Durchtrocknung des Putzes ein Anstrichsystem aufzu-
bringen.

Strukturieren von Kratzputz

3d Kratzputze werden nach Erhértung (abhéngig von
Witterungsbhedingungen) durch Abreiben mit einem
Nagelbrett strukturiert. Hierbei ist darauf zu achten,
dass die Struktur nicht auf die Armierungsschicht durch-
gekratzt wird. Lose Teile auf der Flache werden an-
schlieBend durch Abkehren entfernt.

Auftragen von Spar Dash

3e Nach Trocknung der ersten Armierungsschicht
aus Spar Dash Receiver (Schichtdicke 5-9 mm, in Abhén-
gigkeit der KorngroRe der Spar Dash Chippings), in die
Glasfasergewebe mit 10 cm Uberlappung eingebettet wor-
den ist, wird eine zweite Lage Spar Dash Receiver auf-
getragen und mit der Zahntraufel R durchgekdmmt. Die
Schichtstérke entspricht 50 % der GroRtkérnung der Spar
Dash Chippings. Es darf nur so viel Spar Dash Receiver
aufgetragen werden, wie vor Hautbildung mit Spar Dash
Chippings belegt werden kann.

3f Die Spar Dash Chippings werden mit Hilfe einer ent-
sprechenden Schaufel in die noch feuchte Tragerschicht
eingeworfen. Die Chippings werden anschlieBend in
noch frischem Zustand mit einem Reibebrett leicht ange-
driickt und die Fassadenflache nach Erhartung der
Receiverschicht von losen Chippings abgekehrt (Details
siehe Systembroschiire Spar Dash).

Ausbilden gefilzter |

Strukturen

Strukturieren
von Kratzputz

Auftragen des
Spar Dash Receivers

Auftragen der
Spar Dash Chippings
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Verkleben nach
Buttering-Floating-
Methode

I
Verfugen

Oberfldchengestaltung

OBERFLACHENGESTALTUNG MIT KERAMIK
FLIESEN UND KLINKERN

Die alsecco Fassadenddmmsysteme kénnen auch mit Hart-
beldgen, wie z.B. Keramikfliesen oder Klinkern, versehen
werden. Bitte beachten Sie fiir diese speziellen System-
varianten die von der jeweiligen Belagsart abweichenden
Verlegerichtlinien und die besonderen Verdiibelungsvor-
schriften.

1 Hartbeldge miissen mit den jeweils systemzu-
gehdrigen Verlegemdrtel im Buttering-Floating-Verfah-
ren nach Verlegeplan erstellt werden. Im Verlegeplan
werden nicht nur Formate, Verlegeraster und Fugen-
breiten festgelegt, sondern auch die Lage der in jedem
Fall erforderlichen elastischen Fugen.

Nach diesen Vorgaben wird der Belag mit dem system-
bezogenen Verlegemortel auf die vollstdndig erhértete
Armierungsschicht angesetzt und mit leicht schieben-
der Bewegung in das Kleberbett eingepresst.

2 Nach einer Mindeststandzeit von vier Tagen wird die
Keramik mit Fugenmortel verfugt. Spaltklinker werden mit
Fugenmartel A (Verfugung mit Fugeisen) oder Fugenmar-
tel AS (Schlammverfugung) verfugt. Die Verfugungsart
(Schlammverfugung oder Verfugung mit Fugeisen) muR
auf die keramische Bekleidung abgestimmt werden.
Elastische Fugen, wie Feldbegrenzungsfugen, sind frei
von Verlege- und Fugenmdérteln zu halten und sind in
der Regel horizontal oder vertikal durchlaufend durch
die Armierung anzulegen und mit elastischem Fugen-
dichtstoff und Hinterfiillung zu schlieBen. Feldbegren-
zungsfugen sind mindestens an allen Gebdudeaul3en-
und Innenecken notwendig. Weitere Fugen miissen
gebaudespezifisch geplant werden.

Anschlussfugen sind durch Kellenschnitt im Unterputz
auszubilden, mit nichtsaugender Rundschnur zu hinter-
fiillen und mit elastischem Fugendichtstoff zu schlieBen.



OBERFLACHENGESTALTUNG
MIT FLACHVERBLENDERN

Eine Klinkeroptik kann auch durch das Aufbringen von
Flachverblendern auf das alsecco Warmeddmm-Ver-
bundsystem basic erzielt werden.

Auf Grund der unterschiedlichen Farbwirkung der Klin-
ker sind bei der Verlegung die Klinker aus unter-
schiedlichen Kartons zu mischen und auf die Flache zu
verteilen.

1 Auf die erhértete systemzugehdrige Armierungs-
schicht wird Klebespachtel AF mit einer Zahntraufel
6 x4 mm in Verlegerichtung aufgetragen. Entsprechend
der Witterung darf nur so viel Klebespachtel AF aufge-
zogen werden, wie vor Hautbildung mit Flach-
verblendern belegt werden kann. Flachverblender im
Verband verlegen und mit leicht schiebender Bewe-
gung sattin den Klebespachtel AF eindriicken.

2 Fugen miissen sofort nach Verlegen der Flachver-
blender mit feuchtem Flachpinsel nachgezogen wer-
den und an die Flanken der Flachverblender dicht ange-
arbeitet werden.

Alternativ ist auch eine Vollverfugung mittels Fugeisen
maglich.

Verkleben der |

Flachverblender

Ausbilden der Fugen |
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: Anbringen der

Unterkonstruktion

[ .
Ausgleich von

Unebenheiten

[
Ausbildung der

unteren Anschliisse

Oberfldachengestaltung

OBERFLACHENGESTALTUNG MIT HOLZ

Alwood ist eine Oberflachenvariante aus Massivholz
fiir die Produktlinien ecomin und basic. Somit kann der
Baustoff Holz optimal in eine Mischfassadenflache inte-
griert werden —alle Anschliisse sind im System geldst.
Achten Sie darauf, die Armierung im Ubergangsbereich
der mit Alwood zu verkleidenden Flachen und in Fens-
terlaibungen auf 25 cm gleichméaRig auszuziehen. PS-
Dammstoffe sind aus Brandschutzgriinden auch unter
der Holz-Bekleidung vollflachig zu armieren. In den
Fldchen, die mit Holz bekleidet werden sollen, ist keine
zusétzliche Verdiibelung der Ddmmplatten erforderlich,
sie erfolgt tiber die Unterkonstruktion.

BODEN-LEISTENSCHALUNG
Montage der Unterkonstruktion

1 Vor Beginn der Verlegearbeiten sollte das Ver-
legeraster erstellt werden. UK-Profile HL waagerecht aus-
richten und im Achsabstand von 50 cm mit den entspre-
chenden Alsifix Diibeln im Untergrund verankern. Die
Anzahl der erforderlichen Diibel ist abhdngig von der
Dammstoffdicke und dem Wandbaustoff. Der Diibelkopf
muss gegen Korrosion durch Setzen eines Farbpunktes
mit Alsifix Protect geschiitzt werden.

2 Eventuelle Unebenheiten im Untergrund mit Alwood
Distanzstiicken (3 mm) ausgleichen. Mit den Distanz-
stiicken (16 mm) kdnnen bei Bedarf zusétzliche Ver-
bindungen zwischen den UK-Profilen HL hergestellt
werden.

3 Die unteren Anschliisse der Unterkonstruktion wer-
den durch die Montage des Alwood UK-Abschlusspro-
fils HL mit Beliiftungsgitter ausgebildet. Die Montage
erfolgt ca. 5-10 cm oberhalb des unteren Abschlusses
der sichtbaren Holzbekleidung.



4 Die oberen Abschliisse der Unterkonstruktion wer-
den durch Montage des entsprechenden Alwood Be-
liftungsprofils auf dem obersten UK-Profil ausgebildet.

Montage der Holzverschalung

5 Zundchst werden die Bodenprofile auf der gesam-
ten Fldche angebracht. Dabei werden die Alwood natur-
profile an der Unterkonstruktion mit jeweils einer Alwood
Fassadenschraube pro Kreuzungspunkt befestigt. Da
die Verschraubung sichtbar bleibt, ist es empfehlens-
wert, die Schraubhdhe mit einer gespannten Schnur
anzuzeichnen.

6 AnschlieBend werden die zwischen den Bodenpro-
filen entstandenen Zwischenrdume an den unteren und
oberen UK-Profilen mit Alwood Abdichtungsbhand zur
Verhinderung von Kleintier- und Insektenbefall abge-
dichtet.

7 Die Deckprofile (Deckel oder Leisten) werden {iber
den Zwischenraumen der Bodenbretter verlegt (Ach-
tung: Mindestiiberdeckung beidseitig 20 mm).

Die Alwood naturprofile SK werden hierzu an jedem
Kreuzungspunkt mit den UK-Profilen abhéngig von der
Brettbreite mit einer oder zwei Alwood Fassaden-
schrauben befestigt. Schrauben nicht durch Boden und
Deckel gleichzeitig setzen. Bei Dehnungsfugen 0.d. wer-
den die Fugendeckleisten nur mit einer Schraube befes-
tigt.

I
Herstellung der

oberen Anschliisse

I
Montage der

Bodenprofile

Abdichten der !

Bodenprofile

|
Befestigung der

Deckprofile
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! Schattenfuge
ausbilden

: Endabléangung

: Behandlung der
Schnittkanten

Verputzen
angrenzender Flachen

Oberfldachengestaltung

8 Anschliisse von Hirnholz und Holz oder anderen
Materialien sind mit einer Schattenfuge von 5 mm zu
versehen.

9 Wir empfehlen, die Alwood naturprofile SK zunéchst
nur grob auf Ldnge zu schneiden. Die Endablangung
erfolgt nach Montage an der Fassade mit Handkreis-
sdge und Fiihrungsschiene.

Dabei miissen die Alwood naturprofile SK an den unte-
ren Abschliissen mit mindestens 15° unterschnitten
werden (Tropfkante).

10 Alle Schnittkanten miissen zweifach mit Alwood
Holzfarbe behandelt werden.

11 AbschlieBend werden die strukturierenden Flachen
mit den entsprechenden alsecco Putzen fertiggestellt.
Putze bis an die unteren, oberen und/oder seitlichen
Anschliisse der Holzverkleidung bzw. der Unterkons-
truktion ziehen. In Anschlussbereichen Putz und Holz
mit Kellenschnitt trennen.



STULPSCHALUNG
Montage der Unterkonstruktion

1 Vor Beginn der Arbeiten Verlegeraster erstellen. UK-
Profile senkrecht im Abstand von 50 cm ausrichten und
mit bauaufsichtlich zugelassenen Diibeln im Untergrund
verankern. Die Anzahl der erforderlichen Diibel ist ab-
hangig von der Dammstoffdicke und dem Wandbaustoff.
Eventuelle Unebenheiten mit Alwood Distanzstiicken
ausgleichen. Die Diibelkopfe durch die Behandlung mit
Alsifix Protect gegen Korrosion schiitzen.

Montage der Holzverschalung

2 Die Stiilpschalung wird stets von unten nach oben ver-
legt. Die Alwood Trapezprofile ST werden durch ein Nut-
Feder- System zusammengefiigt und haben durch ihre Keil-
form eine ebene Auflage auf der Unterkonstruktion. Hier-
bei entsteht eine Uberdeckung von 20 mm. Die Ver-
schraubung erfolgt unsichtbar oben in der dafiir vorgese-
henen Nutin einem Winkel von ca. 30°. Wir empfehlen bei
der Holzart Larche eine zusétzliche, sichtbare Verschrau-
bung im unteren Drittel des Alwood-Trapezprofil ST. Ver-
wenden sie zur Verschraubung eine systemzugehdrige
Alwood- Fassadenschraube TX 20/4,0 x 45

3 Untere Abschliisse durch Montage des Alwood
Beliiftungsprofils W schlieBen. Die oberen Abschliisse
der Unterkonstruktion werden durch die Montage der
Alwood Beliiftungsprofile KU oder AW hinter dem ober-
sten Alwood Trapezprofil ST ausgebildet.

4 Die Schnittkanten werden mit Alwood Holzfarbe
zweifach behandelt.

Anbringen der
Unterkonstruktion

Montage der Profile !

|
Ausbhildung der

unteren und oberen
Anschliisse

|
Behandlung der

Schnittkanten
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! Seitlichen Abschluss

anbringen

Oberfldachengestaltung

5 Seitliche Abschliisse werden mit Alwood Randleisten
hergestellt. Schattenfuge von mindestens 5-10 mm aus-
bilden! Anschliisse von Hirnholz und Holz oder ande-
ren Materialien sind mit einer Schattenfuge von 5 mm
zu versehen.

Abschlieend werden die strukturierenden Flachen mit
den entsprechenden alsecco Putzen fertiggestellt. Putze
bis an die unteren, oberen und/oder seitlichen Anschliis-
se der Holzverkleidung bzw. der Unterkonstruktion zie-
hen. In Anschlusshereichen Putz und Holz mit Kellen-
schnitt trennen.



Dekorprofile

Dekorprofile

Mit alsecco Dekorprofilen lassen sich Fassaden auf
vielfdltige Weise strukturieren. Fiir die Montage miis-
sen alle Verlegeuntergriinde planeben sein, gegebe-
nenfalls Unebenheiten mit Profilkleber ausgleichen. Bei
der Verwendung in Warmedamm-Verbundsystemen sind
die Dekorprofile immer auf die fertig erstellte und geeig-
nete Armierungsschicht aufzubringen. Zu verlegende
Profile auf der Fassade entsprechend Verlegeplan ver-
messen und anzeichnen. Bei Fensterbankprofilen mitti-
ge Ausrichtung beachten.

1 Die Profile werden mit Biigelsédge mit Hartmetall-
Séageblatt unter Verwendung einer Gehrungslade zuge-
schnitten.

2 Aufdem Untergrund sowie auf den Riickseiten und
Schnittflachen der Profile Profilkleber im Zahnbett-Ver-
fahren (Buttering-Floating-Methode) auftragen. Profile
nach Verlegeplan verlegen, mit Richtlatte fest andriicken
und falls erforderlich gegen Verrutschen sichern.

3 Um Profilstrukturen im Eckbereich zu erhalten, wer-
den die Profile auf Gehrung zugeschnitten und mit Pro-
filkleber verklebt. Alternativ hierzu kénnen auch werk-
seitig verkropfte Profile bestellt werden.

Zuschnitt !

der Dekorprofile

Verklebung nach |

Buttering-Floating-
Methode

Verkropfung der !

Fensterbankprofile
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4 Rahmen und Fensterbankprofile werden im Stol3-
bereich miteinander verklebt. Die Fugen werden ver-
fiillt und abgeglattet, indem der bei der Verklebung her-
ausquellende Profilkleber mit einem Pinsel abgeglattet
wird. Auf vollstdndigen Fugenverschluss achten.

! VerschlieBen
der Klebefugen

5 Gebdudeumlaufende Profile, z. B. Gesimsprofile,
werden nicht dicht gestoen, sondern im Buttering-
Floating-Verfahren auf 1 cm Abstand verklebt. Auf

Verlegung von
Gesimsprofilen mit

StoBf
orlugen gleichméRige Fugenanordnung achten.
j 6 Stolfugen friithestens 24 Stunden nach der Verkle-
Ausschaumen bung mit alsecco Fiillschaum ausschaumen.
der StoBfugen
[ ] 7 Nach Erhértung des Fiillschaumes werden die Fugen
Verfugung mit

. ca. 1 cm tief ausgekratzt und mit Alsiflex MS verfugt.
Alsiflex MS




8 Fensterlaibungen mit geeignetem alsecco Material
in Mindestschichtstédrke planeben spachteln. Nach dem
Anziehen mit Schwammbrett gegebenenfalls abfilzen.
Exakte Kanten werden erzielt, wenn das Dekorprofil um
ca. 3 mm {iber Niveau der Fensterlaibung zur Fenster-
mitte hin verlegt wird. Die iberstehende Profilkante
ermdglicht ein randscharfes Abspachteln der Laibung.

9 Werden Fensterbanksituationen mit Dekorprofilen
geplant, ist zuerst das Dammsystem anzubringen und
zu armieren. Die Befestigung des Dekorprofils erfolgt
anschlieBend stirnseitig auf der WDVS-Armierung. Die
sich damit ergebende geneigte Fensterbankflache wird
bei Profilen mit EPS-Kern mit Waterflex und geeignete
organische Armierungsmasse bei Leichtgranulat-Pro-
filen abgespachtelt und mit Gewebe armiert. Falls erfor-
derlich, wird vorher eine Ausgleichsspachtelung vor-
genommen.

10 Profilanschliisse die nicht vollflichig durch die
Klebeebene selbst abgedichtet werden kdnnen, wie z.B.
der Anschluss zum Fensterrahmen, miissen mit Alsiflex
MS versiegelt werden. Solche Anschlussfugen werden
mit dem Schlussanstrich der Dekorprofile iberschich-
tet.

11 Alle Profile werden zur Farbgestaltung im ge-
wiinschten Farbton zweimal mit alsecco Hydroelast
2000 Farbe gestrichen. Bei groReren Ausladungen ab
100 mm auf horizontalen Flachen des Polyestervlies K
30in die Beschichtungsmasse einarbeiten. Dabei wird
das Vlies an aufgehende Bauteile gestoRen und endet
ca. 10 mm vor der Vorderkante der Profile. Ab Aus-
ladungen > 150 mm ist, bei Anwendung als Gurtsims,
der Einsatz von Blechabdeckungen erforderlich. Bei der
Verlegung von Bossensteinprofilen werden die Profil-
stofRe mit Profilkleber ausgebildet. Hervorquellender
Kleber wird analog Bild 4 verschlichtet. In spritzwas-
sergefdhrdeten Bereichen erfolgt unter dem Anstrich-
system eine zusétzliche Wasserabweisung mit Imprég-
nierung Mi.
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Spachteln !
der Laibungen

Armieren
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Abdichtung am Fenster
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Bauteilen
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Bossen

Zur Strukturierung von Fassaden kénnen Bossen als
Dekorprofile aufgetragen werden (Verarbeitung wie
oben beschrieben). Alternativ hierzu kdnnen Bossen
auch in die Dammstoffplatten eingefrast werden.

1 Nach Anbringen einer Fiihnrungsschiene werden die
Dé@mmplatten mit einer Fréase und dem entsprechenden
Bossennutfraser im vorgezeichneten Abstand einge-
frést. AnschlieBend Staub aus Frasnuten sorgféltig ent-
fernen.

Frasen der
Bossenfugen

H 2 Die Bossenfugen mit feinem Glasfasergewebe oder
Gewebhebossenprofilen und damit dafiir geeigneten
Armierungsmassen, z.B. Armatop MP, armieren.

Armieren der
Bossenfugen

Die Bossengewebe so verlegen, dass auf der Flache
eine Uberlappung mit dem Armierungsgewebe von min-
destens 10 cm eingehalten werden kann. Gewebebos-
senprofile sind auch als Eck- oder Anschlussprofile lie-
ferbar.

H 3 Zur Flachenarmierung Gewebe bis an die Bossen-
fugenkante heranziehen. Auf die fertig armierte Flache
konnen beliebige Strukturputze aufgebracht werden.

Armieren und
Strukturieren
der Flachen



Fensterbédanke

Fensterbanksystem
Perfekt plus:
So wird’s gemacht

AUFMASS |
y g
Linge der Fensterbank H 3
D= A-2B+25mm - .'
g = g | ] i
D = Linge der Fensterbank B A :
A = Lichtes OffnungsmaR ? g |
B = Systemdicke in der Laibung CEFEE v 1 B R
(Verklebung, Dammung, Armierung, Struktur) o 4 i
2C = 25 mm (Einstecktiefe der Fensterbank — c }; o -
in das Bordprofil) i
1y
- ] =
| 1 :
Dimensionierung der Ausladung der Fensterbank
X = a+b+c
x = Ausladung
a = Laibungstiefe
b = Systemdicke (Verklebung, Ddmmung,
Armierung, Struktur)
¢ = Tropfkanteniiberstand (Standard = 40 mm) A X "
1
Ermittlung des Befestigungsanker-Typs ‘: . e :
Standardvariante , ~ *
fiir Tropfkanteniiberstand ¢ = 40 mm. | !
1
I

Befestigungsanker-Typ in i
Abhéngigkeit von der Systemdicke (b)

Typ 1: Systemdicke bis 60 mm
Typ 2: Systemdicke 60— 90 mm
Typ 3: Systemdicke 90— 130 mm
Typ 4: Systemdicke 130 — 190 mm
Typ 5: Systemdicke 150 — 210 mm
Typ 6: Systemdicke 190 — 250 mm
Typ 7: Systemdicke 230 —-290 mm

Bei anderen Tropfkanteniiberstdanden entsprechend
korrigieren.

Die Aussagen gelten in Erganzung zu unseren Produktdatenblattern. Wir arbeiten standig an der
Weiterentwicklung unserer Produkte und behalten uns daher Anderungen aus technischen oder

baurechtlichen Griinden vor. Bitte informieren Sie sich iiber unsere jeweils aktuellen technischen
Informationen.

EINBAU n Aufstecken |
der Bordprofile

1 Bordprofile beidseitig auf die abgelédngte Fenster-

bank aufstecken. Die Dichtungsausfiihrung gewahr-

leistet ausreichend Spielraum fiir thermische Lan-

genanderungen. Abdichtprofil auf die Fensterbank auf-

stecken und biindig mit der Bordprofildichtung

abschneiden.

Gegen Trommelgerdusche wird die Unterseite der

Fensterbank mit Antidréhnband beklebt.
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Fensterbank
anschrauben

Befestigungsanker

Anschluss
an den Dammstoff

! Fertigstellung mit
Dekorputz

Fensterbédanke

2  Die Fensterbank mit aufgestecktem Abdichtprofil
an den Fensterrahmen anschrauben und die Schrau-
benkdpfe mit den zugehorigen Kappen abdecken. Even-
tuelle Hohlraume zwischen Mauerwerk und Bordprofil
mit Dammstoff, alternativ mit Fiillschaum ausfiillen.

3 Den Befestigungsanker in die Fensterbank ein-
héngen, der Ausladung entsprechend einstellen und im
Mauerwerk fixieren. Die Befestigungsanker sind ab
einer Fensterbanklange von mehr als 120 cm erforder-
lich. Notwendige Befestigungsanker sind in einem
Abstand von max. 75 cm zu setzen.

ANSCHLUSS UND ABDICHTUNG ZUM SYSTEM

4 Um einen sicheren Anschluss an das Wérme-
damm-Verbundsystem zu gewahrleisten, miissen ent-
sprechende AbdichtungsmalRnahmen gegen das an-
schlieBende WDVS ausgefiihrt werden. In der Regel
wird ein Fugendichtband zwischen Fensterbank bzw.
Bordprofil und Dammstoffvorderkante eingebracht.

5 Istdie Fensterbankmontage abgeschlossen, wird
die Ddmmung passgenau eingearbeitet und der Dekor-
putz an der Innenkante Bordprofil angeschlossen und
mittels Kellenschnitt entkoppelt.



Ergdnzungssysteme

Sockel- und Perimeterddmmung

Zur Aushildung des Warmeddmm-Verbundsystems im
erdnahen und Untererdbereich werden spezielle Ddmm-
platten aus Polystyrol PS 30 SE oder extrudiertem Poly-
styrol eingesetzt.

Der Sockel kann versetzt oder fassadenbiindig ausge-
bildet werden. Die Mindestsockelhthe betrdgt 30 cm.

Zur Untergrundvorbehandlung auf bauseits vorhande-
nen, DIN-gerechten, bituminésen Bauwerksahdich-
tungen kann die Ddmmstoffverklebung direkt mit Water-
flex als Spezialklebhemasse vorgenommen werden. Alter-
nativ kann auch eine Haftvermittiung fiir vergiitete mine-
ralische Kleber in der Art hergestellt werden, dass eine
Haftvermittlungsschicht aus Waterflex Kellerdicht W
mit Quarzsand (0,3-0,7 mm) abgesandet wird. Die
Bauwerksahdichtung, ausgefiihrt nach den anerkann-
ten Regeln der Technik, muss vorhanden sein.

Versetzte Sockelaushildung

1 Die Verklebung der Dammplatten erfolgt nach Punkt-
Wulst- oder Zahnbett-Methode mit einem auf den Unter-
grund abgestimmten Kleber dicht gestof3en im Verband.
Mindestens 40% der Plattenfldche (bei Keramik 60 %)
miissen mit dem Untergrund verklebt sein.

Die Ddmmplatten werden mind. 20 mm schwaécher als
die Fassadenddmmung ausgewdhlt.

2 Zwischen Sockelschiene und Sockelddmmplatte
wird ein Fugendichtband zur Abdichtung gegen Feuch-
tigkeit eingesetzt.

Verklebung der !

Dammplatten

Abdichten des !

Systemiibergangs
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Armieren der
Sockeldammung

Filzen zur Erzielung
einer bestreichbaren
Flache

! Feuchtigkeitsschutz

! Farbliche Gestaltung

Ergdnzungssysteme

3 Armatop Base oder andere sockelbereichsgeeig-
nete Armierungsmasse auf Sockelddmmplatte auftra-
gen und Glasfasergewebe 32 im StoBbereich 10 cm
tiberlappend einlegen.

4 Nach Erharten der Armierungsschicht eine Lage
Armatop Base auftragen und nach Anziehen mit
Schwammbrett abfilzen.

5 Auf die ausgetrocknete Armierungsmasse Water-
stop-Kellerdicht W in drei Arbeitsgdngen oder Water-
flex (1 Arbeitsgang) zum Feuchtigkeitsschutz im Unter-
erdbereich auftragen.

Zur Erreichung einer gleichmaBigen Flache ist Water-
stop-Kellerdicht W auch im Sockelbereich anzuwenden
und abzusanden. Die Feuchteschutz ist bis auf die
vorhandene Bauwerksabdichtung zu fiihren.

6  Zur farblichen Gestaltung auf gefilzten Sockel-
flachen kann ein dafiir geeignetes Anstrichsystem (z.B.
Alsicolor, Colorcrete) auf die vollstandig trockene Feuch-
tigkeitsabdichtung aufgetragen werden.

Alterativ sind Sockelgestaltungen mit organisch gebun-
denen Strukturputzen oder speziellen Buntsteinputzen
maglich.



Biindige Sockelaushildung

1 Die Verklebung der Dammplatten erfolgt nach Punkt-
Wulst- oder Zahnbett-Methode mit einem auf den Unter-
grund abgestimmten Kleber dicht gestof3en im Verband.
Mindestens 40 % der Plattenflache miissen mit dem
Untergrund verklebt sein.

Die Ddmmplatten werden in der gleichen Starke wie die
Fassadenddmmung ausgewahlt.

2 Im Ubergang von Sockelddmmung zur Fassaden-
ddammplatte wird ein ca. 30 cm breiter Glasfaserge-
webestreifen zuséatzlich in die Armierungsschicht ein-
gebettet.

3 Bei Anwendung systemzugehoriger, sockelbe-
reichsgeeigneter Armierungsmassen kdnnen diese
flachenbiindig bis in das Erdreich gefiihrt werden. Wer-
den unterschiedliche Armierungsmassen im Fassaden-
bzw. Sockelbereich verwendet, miissen sich die Armie-
rungsschichten mind. 10 cm iiberlappen. Die Vertrdg-
lichkeit der Armierungsmassen ist im Einzelfall zu klaren.
Zur sauberen Ausbildung des Ubergangs wird der Ein-
satz von Putzabschlussprofilen empfohlen. Im erdnahen
und Untererdbereich ist ein zusétzlicher Feuchtigkeits-
schutz aus Waterflex oder Waterstop auf die ausge-
trocknete Armierungsschicht aufzutragen.

4 AnschlieBend wird der Strukturputz des Warme-
damm-Verbundsystems aufgebracht.

Geeignete Putze (Siliconharz- und Kunstharz-Putze)
konnen bis auf Hohe der Kiesschiittung aufgetragen
werden.

|
Verklebung der

Dammplatten

Armieren des
Systemiibergangs

Armieren der
Sockelflache

Auftragen des !

Strukturputzes
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